
产品改良时，部分规格会有所变更，恕不另行通知。(Chinese)

SI-8NU0A-001-06 技术使用说明书

SM-MA-R160D / D

碟刹安装座（适用于 160 mm 盘片）

如图所示，将安装座置于刹车卡钳之上，然后将安装座安装到车架上。

1. 把安装座固定到刹车卡钳上。
注意：
 •安装的时候，注意安装座上所示的方向。
 •使用刹车卡钳安装螺栓 B 安装好安装座后，为防止它脱落，务必安装螺栓定位销。

紧固力矩：
6 - 8 N∙m {60 - 80 kgf∙cm}

螺栓定位销

转接座

刹车夹器

刹车卡钳安装螺栓 B

2.  将刹车卡钳安装螺栓 C 插入车架安装区域，并确保突出部分的长度为 13 mm。 
注意：
 •当使用螺栓长度选择器的时候，确保刹车卡钳安装螺栓 C 的尖端位于 A 区间内。 
 •当检查刹车卡钳安装螺栓 C 的长度的时候，切勿使用垫圈。

刹车卡钳安装螺栓 C

13 mm

A

刹车卡钳安装螺栓 C 螺栓长度选择器

3. 把安装座固定到车架上。
注意：
 •当安装安装座的时候，务必使用垫圈。
 •当安装刹车卡钳安装螺栓 C 的时候，务必附加一个卡环定位器。

垫圈

卡环定位器

紧固力矩：
6 - 8 N∙m {60 - 80 kgf∙cm}

车架粗细 螺栓长度

10 mm 23 mm

15 mm 28 mm

20 mm 33 mm

25 mm 38 mm

30 mm 43 mm

35 mm 48 mm

刹车卡钳安装螺栓 C


