(Polish) DM-WH0002-13

Podrecznik sprzedawcy

Zestaw kot SZOSOWYCH

DURA-ACE
WH-R9100-C24-CL
WH-9000

ULTEGRA
WH-6800

Spoza serii
WH-RS81
WH-RS61
WH-RS31
WH-RS21
WH-RS11
WH-RS010
WH-RS610
WH-R$330
WH-RS700
WH-RS500
WH-R$300
WH-R$100
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WAZNA INFORMACJA

WAZNA INFORMACJA

e Ten podrecznik sprzedawcy jest przeznaczony gtéwnie dla zawodowych mechanikéw rowerowych.

Uzytkownicy, ktdrzy nie zostali profesjonalnie przeszkoleni do montazu rowerdw, nie powinni samodzielnie zajmowac sie montazem komponentow,
korzystajac z podrecznika sprzedawcy.

Jesli jakiekolwiek informacje umieszczone w tym podreczniku nie sg zrozumiate, nie nalezy kontynuowa¢ montazu. Aby uzyskac¢ pomoc, nalezy
skontaktowac sie z punktem sprzedazy lub sprzedawcg roweru.

e Nalezy przeczytac wszystkie instrukcje obstugi dotaczone do produktu.
¢ Nie wolno demontowac ani modyfikowac produktu w sposdb inny niz podano w informacjach znajdujacych sie w tym podreczniku sprzedawcy.
» Wszystkie podreczniki i dokumenty techniczne sa dostepne online na stronie internetowej https://si.shimano.com.

e Klienci, ktorzy maja ograniczony dostep do Internetu moga skontaktowac sie z dystrybutorem SHIMANO lub ktérymkolwiek z biur SHIMANO, aby
zdoby¢ podrecznik uzytkownika w wersji drukowanej.

e Nalezy przestrzega¢ odpowiednich przepiséw i regulacji prawnych danego kraju lub regionu, w ktérym podmiot prowadzi dziatalno$¢ jako sprzedawca.

Ze wzgledow bezpieczenstwa nalezy doktadnie zapoznac sie z niniejszym podrecznikiem sprzedawcy przed uzyciem
produktu i przestrzegac go podczas jego uzytkowania.

Aby zapobiec obrazeniom oraz uszkodzeniom wyposazenia i otoczenia, nalezy zawsze przestrzegac ponizszych instrukgji.
Instrukcje zostaly sklasyfikowane zgodnie ze stopniem niebezpieczenstwa lub wielkoscig mozliwych szkéd, ktore moga wynikac z
nieprawidtowego uzytkowania produktu.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Niezastosowanie sie do podanych instrukji skutkuje $miercia albo powaznymi obrazeniami.

Niezastosowanie sie do podanych instrukcji moze skutkowac smiercig albo powaznymi obrazeniami.

A\ PRZESTROGA

Niezastosowanie sie do podanych instrukcji moze skutkowac obrazeniami albo uszkodzeniami wyposazenia i otoczenia.




ABY ZAPEWNIC BEZPIECZENSTWO

ABY ZAPEWNIC BEZPIECZENSTWO

¢ Podczas montazu komponentéw nalezy zawsze postepowac zgodnie z instrukcjami podanymi w instrukgji obstugi.
Zalecamy stosowanie jedynie oryginalnych czesci SHIMANO. Poluzowanie lub uszkodzenie takich czesci, jak Sruby i nakretki moze spowodowa¢
spadniecie z roweru oraz powazne obrazenia.
Ponadto jesli regulacje nie zostang wykonane prawidtowo, moga wystapi¢ problemy i moze doj$¢ do upadku z roweru, co moze spowodowac
powazne obrazenia.

o Przed wykonaniem czynnosci konserwacyjnych, np. wymiany czesci, nalezy zatozy¢ okulary ochronne lub gogle.

Nalezy rowniez przekazac¢ uzytkownikom nastepujace informacje:

* Przed uzyciem sprawdzic¢ kota, aby upewni¢ sig, ze nie ma wygietych lub luznych szprych oraz wgniecen, rys czy peknie¢ na powierzchni obreczy.
W przypadku wystapienia ktéregos z wymienionych problemoéw nie wolno uzywac kota. Koto moze odpas¢, powodujac upadek rowerzysty.
W przypadku két z wtékna weglowego nalezy réwniez upewnic sie, ze nie ma sladow rozwarstwienia wtdkien weglowych ani peknigc.

e Przed uzyciem nalezy napompowac opony do ci$nienia wskazanego na oponie lub obreczy. Jezeli ci$nienia maksymalne wskazane na oponach lub
obreczach réznia sie, nie nalezy przekracza¢ cisnienia maksymalnego jego dolnej wartosci. Wyzsze cisnienie niz wskazane moze spowodowac nagte
przebicie i/lub wypiecie opony, co moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen.

WH-RS700-TL: ci$nienie maksymalne = 8 bar / 116 psi / 800 kPa

e Jezeli mechanizm zaciskowy QR nie bedzie uzywany prawidtowo, koto moze odpas¢ od roweru, prowadzac do powaznych obrazen. Przed uzyciem
dokfadnie przeczytac instrukcje obstugi mechanizmu zaciskowego QR.

e Dla zestawow kot SZOSOWYCH; te kota sa przeznaczone do jazdy po drogach o twardej nawierzchni. Jesli kota beda uzywane na nieutwardzonych
nawierzchniach, mogg ulec skrzywieniom lub uszkodzeniom, co moze spowodowac wypadek.

e Przed rozpoczeciem jazdy na rowerze nalezy sprawdzi¢, czy kota sa prawidtowo zamocowane. Jezeli kota sa w jakikolwiek sposob poluzowane, moga
odpas¢ od roweru, co moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen.

< Koto pod opone detkowa / koto pod opone bezdetkowa >
e Zagtebienie po przeciwnej stronie otworu na zawdér jest wskaznikiem zuzycia obreczy. Jesli zagtebienie jest niewidoczne, nalezy wymieni¢ obrecz.
Kontynuowanie uzywania zuzytej obreczy moze spowodowac przewrdcenie roweru i wypadek.

< Koto pod opone bezdetkowa >

e Opony nalezy zaktadac i zdejmowac recznie.
W razie trudno$ci mozna uzy¢ tyzki z tworzywa sztucznego do kot pod opone bezdetkowa. W takich przypadkach nalezy sprawdzi¢, czy na
powierzchni obreczy nie ma wgie¢, zarysowan lub peknie¢, poniewaz moga one spowodowac uszkodzenie uszczelnienia powietrznego miedzy opong
a obrecza i uchodzenie powietrza z opony. W przypadku obreczy z wiékna weglowego nalezy sprawdzi¢, czy nie wystepuja pekniecia, rozwarstwienie
widkien weglowych itp. Na koncu sprawdzi¢, czy z opony nie uchodzi powietrze.

< Koto pod szytke >
* Przed jazda nalezy sprawdzi¢, czy opony sg prawidtowo przyklejone do obreczy. Zsuniecie sie obreczy podczas jazdy moze doprowadzi¢ do upadku i
powaznych obrazen rowerzysty.

o Jesli powierzchnie hamujace obreczy z wtékna weglowego ulegng nadmiernemu zuzyciu oraz jesli obrecze ulegng odksztatceniu, nalezy zaprzestac
jazdy na rowerze. Dalsza jazda na rowerze w takim stanie moze spowodowac upadek, a w konsekwencji powazne obrazenia ciata.

Montaz na rowerze i konserwacja:

e Nie stosowa¢ w potaczeniu z widelcami amortyzowanymi z dolnym tacznikiem. W przypadku widelcéw tego typu w momencie uzycia hamulcoéw
odstep miedzy osia piasty a oktadzinami hamulcowymi moze ulega¢ zmianom wskutek dziatania amortyzatoréw i oktadziny hamulcowe moga
dotknac szprych.




ABY ZAPEWNIC BEZPIECZENSTWO

A PRZESTROGA

Nalezy réwniez przekaza¢ uzytkownikom nastepujace informacje:
e Po uzyciu srodka naprawczego do opony nalezy skontaktowac sie ze sprzedawca lub punktem sprzedazy.

< Koto €50/C75 >
» Nalezy pamieta¢, ze wyzsza obrecz jest bardziej podatna na dziatanie bocznego wiatru, co powoduje zmniejszenie stabilnosci podczas jazdy.

< Koto pod opone detkowa >
¢ Do obreczy nalezy uzy¢ tasmy o duzej wytrzymatosci na wysokie ci$nienie. W przeciwnym razie moze dojs¢ do nagtego przebicia opony prowadzacego
do upadku z roweru.

e Podczas wymiany tasmy obreczy nalezy uzy¢ rodzaju, ktéry odpowiada rozmiarowi obreczy. W przypadku uzycia tasmy, ktéra nie pasuje do rozmiaru
obreczy, moze doj$¢ do nieoczekiwanego przebicia detki i upadku z roweru.

< Koto pod opone bezdetkowa >

e Nie wolno stosowac tasmy obreczy. Moze wystapi¢ problem z usunigciem tasmy i zatozeniem opony, a takze moze dojs¢ do uszkodzenia opony lub
detki albo nagtego przebicia i spadniecia opony, co moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen.

o Nie stosowac tasmy obreczy w przypadku uzywania detki. Moze wystapi¢ problem z usunieciem tasmy i zatozeniem opony oraz moze dojs¢ do
uszkodzenia opony lub detki albomoze nastapi¢ nagte przebicie, powodujac upadek.

e \W przypadku opon bezdetkowych nalezy stosowac uszczelniacz zalecany przez producenta opony.

B WH-RS700-TL
o W przypadku tych kot nalezy zawsze stosowac tasme do opon bezdetkowych.
e Zaleca sie stosowanie oryginalnej taSmy do opon bezdetkowych SHIMANO, aby zapobiec przebiciom i innym uszkodzeniom.

¢ \Wymieniajac szprychy, nie nalezy zdejmowac ani zaktadac tasmy ze stali nierdzewnej bezposrednio recznie. Nalezy uzywac oryginalnego narzedzia
SHIMANO dofaczonego do zamiennej tasmy ze stali nierdzewnej (cze$¢ serwisowa). Krawedzie tasmy ze stali nierdzewnej moga zranic¢ palce.

< Koto pod szytke >

e Obrecze z wiokna weglowego ulegaja Scieraniu wskutek tarcia oktadzin hamulcowych. Przed osiagnieciem petnej skutecznosci hamowania konieczne

moze by¢ ,dotarcie” obreczy. W miare uptywu okresu docierania wzrasta sita hamowania. Ze wzgledéw bezpieczeristwa nalezy wzig¢ pod uwage ten
wzrost sity hamowania.

UWAGA

Nalezy réwniez przekazac¢ uzytkownikom nastepujace informacje:

® Przed uzyciem sprawdzi¢, czy do klockéw hamulcowych nie przylegaja opitki metalu lub zanieczyszczenia. Takie przedmioty moga spowodowac
uszkodzenie obreczy w momencie uzycia hamulcow.

e Nie nalezy smarowa¢ wewnetrznych czesci piasty. Spowoduje to wyciek smaru.

o Jezeli wystepuje jakikolwiek luz na szprychach (oraz po przejechaniu pierwszego 1000 km), zaleca sie wykonanie regulacji naciagu szprych
u sprzedawcy rowerow.

e Dostepne sg opcjonalne zestawy odblaskdw i oston szprych. Nalezy sprawdzi¢ numer modelu w danych technicznych na stronie internetowej i upewnic
sie, ze uzywane sg odpowiednie czesci.

e Gwarancja nie obejmuje naturalnego zuzycia ani pogorszenia dziatania wynikajacych z normalnego uzytkowania i starzenia sie.

< Koto pod opone detkowa / koto pod opone bezdetkowa >
¢ W oktadzinach hamulcowych SHIMANO R55HC (wysokowydajnych) zastosowano agresywna mieszanke, zapewniajaca wysoka skutecznos¢ hamowania
w warunkach mokrych. Powoduja one jednak przyspieszone zuzycie obreczy.

Firma SHIMANO nie ponosi odpowiedzialnosci za mniejsza trwatos¢ obreczy, ktéra moze wystapic wskutek zastosowania oktadzin hamulcowych
R55HC.




ABY ZAPEWNIC BEZPIECZENSTWO

< Koto pod szytke >
o W przypadku specyfikacji pod szytke nalezy stosowac oktadziny hamulcowe przeznaczone do obreczy z wtékna weglowego, takie jak R55C3 i R55C4.

Zastosowanie innych oktadzin hamulcowych niz do obreczy z wtdékna weglowego moze by¢ przyczyna niskiej sity hamowania lub przedwczesnego
zuzycia.

e Nie wolno uzywac okfadzin hamulcowych R55C3, R55C4 do obreczy z wtékna weglowego, jesli byty juz uzywane wczesniej z obreczg aluminiowa.
W przypadku uzycia takich okfadzin na obreczy aluminiowej moze sie na nich osadzi¢ pyt aluminiowy. Spowoduje to uszkodzenie powierzchni tarcia
na obreczy z wtékna weglowego.

Montaz na rowerze i konserwacja:
e Nalezy uwazac, aby nie dokreci¢ zbyt mocno nypli w czasie regulowania naciaggu szprych. W przypadku nadmiernego dokrecenia nypli moze dojs¢ do

uszkodzenia obreczy.
e Jezeli koto zacznie sig obracac z oporem, nalezy je nasmarowac.
e Specjalne klucze do nypli s dostepne jako wyposazenie opcjonalne.
e Pasujace odblaski i ostony szprych przedstawiono w tabeli danych technicznych (https://si.shimano.com).

< Koto pod opone detkowsa / koto pod szytke >
e Zdecydowanie zalecane jest uzywanie oryginalnych szprych i nypli SHIMANO. W innym przypadku miejsca, w ktdrych szprychy wchodzg do piasty,

moga zostac uszkodzone.

< Koto pod opone bezdetkowsa >

¢ Nalezy uzywac oryginalnych szprych, nakretek, zatyczek szprych i podktadek SHIMANO. W innym przypadku miejsca, w ktérych szprychy wchodzg do
piasty, moga zostac uszkodzone.

Rzeczywisty produkt moze réznic sie od pokazanego na rysunku, poniewaz ten podrecznik stuzy gtéwnie do wyjasnienia
procedur uzytkowania tego produktu.
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WYKAZ POTRZEBNYCH NARZEDZI

WYKAZ POTRZEBNYCH NARZEDZI

Do montazu produktu niezbedne sa wymienione ponizej narzedzia.

Narzedzie Narzedzie Narzedzie

& Klucz imbusowy 4 mm Klucz do piast 17 mm \ Klucz do zatyczek szprych
17mm

@ Klucz imbusowy 5 mm Klucz do piast 22 mm e Wkretak ptaski
22mm

Klucz imbusowy 10 mm q - Klucz nastawny TL-LR15

& - TL-LR15

$ Klucz imbusowy 14 mm TL-FH15 TL-SR23
TL-FH15 TL-LR15

g Klucz do piast 15 mm \I Szczypce

15mm \
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D) Rozmiar opony

MONTAZ

B Rozmiar opony

Zalecane rozmiary opon do montazu na kazdym kole sg nastepujace.

Serie Nr modelu Rozmiar opony
WH-R9100-C24-CL

WH-9000-C24-CL 23-622 - 28-622

\WH-9000-C24-TL

WH-9000-C24-TU 20-28" - 25-28"

DURA-ACE WH-9000-C35-CL 23-622 - 28-622

WH-9000-C35-TU 20-28" - 25-28"

WH-9000-C50-CL 23-622 - 28-622

WH-9000-C50-TU

23-28" - 25-28"
WH-9000-C75-TU

ULTEGRA WH-6800-TL

WH-RS81-C24-CL

WH-RS81-C24-TL

WH-RS81-C35-CL 23-622 - 28-622

WH-RS81-C35-TL

WH-RS81-C50-CL

WH-RS610-TL

WH-RS500-TL 23-622 - 32-622

WH-RS61-TL 23-622 - 28-622

Spoza serii
WH-RS31-CL

WH-RS21-CL

WH-RS11-CL

WH-RS010

23-622 - 32-622
WH-RS700-TL

WH-RS330

WH-RS300

WH-RS100

10



> Kasety zebatek

B Kasety zebatek

W przypadku kazdej zebatki powierzchnia z oznaczeniem grupy powinna by¢ skierowana na zewnatrz i ustawiona tak, aby szerokie wypukte czesci na

kazdej zebatce i (x) (na ktérej rowek jest szeroki) korpusu wolnobiegu byty w jednej linii.

® Podczas montazu zebatek HG do dokrecenia pierscienia blokujacego nalezy uzy¢
oryginalnego narzedzia SHIMANO TL-LR15.

¢ Aby wymieni¢ zebatki HG, do odkrecenia pierscienia blokujacego nalezy uzy¢ oryginalnych

narzedzi SHIMANO TL-LR15 i TL-SR23.

| [russ :

(B)

(x) Rowek ma tylko jedna szeroka
strone.

(y) szeroki wypust

(z) Demontaz

(A) Podkiadki dystansowe zebatek
(B) Pierscien blokujacy

(C) Klucz nastawny

(D) TL-LR15

(E) TL-SR23

Moment dokrecania

TL-LR15

30-50 Nm

E
A E

1



P Ustawienie oktadziny hamulcowej

UWAGA

Podczas montazu 10-rzedowej kasety:
zamontowac dotaczong do zestawu kasety podktadke dystansowa niskiego przetozenia 1,85 mm w pozycji pokazanej na rysunku.
CS-7900/CS-7800/CS-6700/CS-6600/CS-5700/CS-5600:
Do kasety dotgczona jest podktadka dystansowa 1,0 mm. Nalezy ja zamontowac.

r—= - - - = A

| Podktadka Podktadki

| dystansowa | dystansowe zebatek Pierscien blokujacy
1,0 mm

Podktadka dystansowa
niskiego przetozenia
(1,85 mm)

7 Rowek: strona zebatki

* Niektdre podktadki dystansowe niskiego
przetozenia 1,85 mm nie maja rowkoéw.

B Ustawienie oktadziny hamulcowej

(A) Klucz imbusowy 4 mm
& DURA-ACE C50-TU | Co najmnie;j (B) S$ruba mocujaca okfadzine
C75-TU 3 mm
C24-CL
C24-TL
C24-TU
DURA-ACE
C35-CL
C35-TU Co najmnie;j
1 mm
C50-CL
ULTEGRA
Spoza serii

12
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> Zaplot szprych

KONSERWACJA

B Zaplot szprych

Zaplatac szprychy, jak pokazano na rysunku.

< Przéd >
W kotach przednich stosuje sie zaplot radialny, zaréwno z lewej, jak i prawej strony.

< WH-R9100-C24 / WH-9000-C24 / WH-RS700 / WH-6800 / WH-RS81-C24/ < WH-9000-C35, C50, C75 / WH-RS81-C35, C50 >
WH-RS61 / WH-RS31 / WH-RS21 / WH-RS11 / WH-RS610 / WH-RS330 /
WH-RS500 >

[/

< WH-RS010 / WH-RS100 >

14



KONSERWACJA

> Zaplot szprych

<Tyt>

< WH-R9100-C24-CL / WH-9000-C24-CL, C24-TL / WH-6800 / WH-RS81-C24 / < WH-9000-C24-TU, €35, C50, C75 / WH-RS700 / WH-RS81-C35, C50 /
WH-RS61 / WH-RS31 / WH-RS21 / WH-RS11 / WH-RS610 / WH-RS500 / WH-RS330 >
WH-RS300 >

/ ) 777'777 h"
\/

Prawa strona (zebatki): szprychy utozone stycznie
Lewa strona: szprychy utozone radialnie

Szprychy po obu stronach (lewej i prawej) sa utozone stycznie.

15



KONSERWACJA

> Zaplot szprych

Wartos¢ naciggu szprych
Tyt
Przéd J
Prawa strona (zebatka) Lewa strona
C75 1000-1300 N
600-1000 N
C50 800-1100 N
DURA-ACE
C35
C24
ULTEGRA
RS81
RS61 600-900 N
1000-1400 N 1200-1500 N
RS31
RS21
RS11
RS500
Spoza serii
RS610
RS700 675-925 N 900-1200 N
RS010 920-1320 N 500-820 N
800-1200 N
RS100 921-1320 N 500-828 N
RS330 700-1200 N 850-1050 N 600-850 N
RS300 980-1400 N 1200-1450 N 600-943 N

* \Wartosci te nalezy traktowac tylko jako ogolne wytyczne.

16
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> Wymiana szprychy

B Wymiana szprychy

WH-R9100-C24-CL / WH-9000

Podczas wymiany szprych z lewej strony w piastach przedniej i tylnej nalezy najpierw wyciagnac o$ piasty.
* Szprychy tylnych két C24-CL i C24-TL mozna wymieni¢ po kazdej stronie bez wyciggania osi piasty.
o O piasty nalezy wyciggnac zgodnie z procedurg pokazang na rysunku. Demontaz od prawej strony nie jest mozliwy.

Wycigganie osi piasty

@ (z) Demontaz

(A) Klucz imbusowy 5 mm

® 15-17 Nm

< Przéd >

(A)

(2) Krawedz jest po zewnetrznej
stronie.

(A) Podkiadka dystansowa mocujaca
stozek

(B) Stozek
(C) Uszczelka

UWAGA

e Podczas zdejmowania i zaktadania uszczelki
nalezy postepowac bardzo ostroznie, aby jej
nie zagig¢. Podczas ponownego montazu
uszczelki nalezy upewnic sig, czy jest dobrze
zorientowana i wlozy¢ ja tak daleko, jak to
mozliwe.

e Dokrecic stozek na osi piasty, az nie bedzie
wyczuwalny luz. Podczas ustawiania karbow
stozka i karbéw podktadki dystansowej
mocujacej stozek nalezy wyréwnac czesé [1]
podktadki dystansowej mocujacej stozek
z czescig [2] osi piasty.

a Cigg dalszy na nastepnej stronie

17
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> Wymiana szprychy

<Tyt>

(A) 0s piasty

 Najpierw nalezy wyciaggnac o$ piasty zgodnie z procedurg pokazang na rysunku. Demontaz od strony wolnobiegu nie jest mozliwy.

& (A) Klucz imbusowy 5 mm
Moment dokrecania
R
15-17 Nm
va'e g %) >
A\ =)
= % ;zl ! ‘
(A)

a Cigg dalszy na nastepnej stronie 18




KONSERWACJA

> Wymiana szprychy

(A) Podkiadka dystansowa mocujaca
stozek

(B) Stozek

UWAGA

® Podczas zdejmowania i zaktadania
uszczelki nalezy postepowac bardzo
ostroznie, aby jej nie zagig¢. Podczas
ponownego montazu uszczelki nalezy
upewnic sie, czy jest dobrze zorientowana
i wlozyc ja tak daleko, jak to mozliwe.

® Dokreci¢ stozek na osi piasty, az nie bedzie
wyczuwalny luz. Podczas ustawiania
karboéw stozka i karbow podktadki
dystansowej mocujacej stozek nalezy
wyréwnac czes¢ [1] podktadki dystansowe;j
mocujacej stozek z czescig [2] osi piasty.

e Podczas montazu szprych nalezy postepowac w kolejnosci odwrotnej do przedstawionej w procedurze.

(A) 0s piasty
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4 Wymiana szprychy
Wymiana szprych przedniego kota
< C24-CL / C24-TU / C35-CL / C35-TU / €50-CL / C50-TU / C75-TU >

Zamontowac szprychy, przeprowadzajac je przez piaste, jak pokazano na rysunku.

(A) Szprycha
(B) Nypel
< C24-TL>
Natozy¢ podkiadke i zatyczke na (A) Nakretka piasty
szpryche. (B) Podktadka

Po wtozeniu szprychy do otworu w (C) szprycha
kotnierzu piasty dokreci¢ nakretke piasty. (D) zatyczka szprychy

Catkowicie dokreci¢ nakretke piasty na
gwint szprychy za pomocg wkretaka
ptaskiego lub podobnego narzedzia.

a Cigg dalszy na nastepnej stronie

20



KONSERWACJA

> Wymiana szprychy

Obrocic¢ zatyczke szprychy w prawo, aby ja wkreci¢ do otworu sruby w obreczy. W tym czasie (A) Klucz do zatyczek szprych

nalezy uzy¢ klucza do zatyczek szprych, aby zapobiec obracaniu sie szprychy.
UWAGA

\ ® Jezeli podktadka nie zostata zatozona, nie

bedzie mozliwe wyregulowanie naciggu
szprych, dlatego nalezy pamietac o
zatozeniu podktadek.

® Dokreci¢ nakretke piasty do oporu.

Wymiana szprych tylnego kota

Szprychy z prawej strony mozna wymieni¢ bez wyciggania osi piasty.

< C24-TU / C35-CL / C35-TU / C50-CL / C50-TU / C75-TU >

Srodki ostroznosci podczas wymiany szprych z prawej strony

Podczas wymiany szprych z prawej strony piasty tylnej nalezy przed demontazem delikatnie
nacisnac przylegte szprychy.
Taka sama czynno$¢ nalezy wykona¢ podczas montazu szprychy.
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KONSERWACJA

P Wymiana szprych

Zamontowac szprychy, przeprowadzajac je przez piaste, jak pokazano na rysunku.

(A) Szprycha
(B) Nypel

N

Prawa strona
Lewa strona

22
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> Wymiana szprychy
< C24-CL>

Zamontowac szprychy, przeprowadzajac je przez piaste, jak pokazano na rysunku.

Prawa strona

(A) Szprycha
(B) Nypel

(B)




KONSERWACJA

> Wymiana szprychy
< C24-TL >

Zamontowac szprychy, przeprowadzajac je przez piaste, jak pokazano na rysunku.

Natozy¢ podkiadke i zatyczke na szpryche. (A) Nakretka piasty
Po wiozeniu szprychy do otworu w kotnierzu piasty dokreci¢ nakretke piasty. Catkowicie (B) Podktadka
dokreci¢ nakretke piasty na gwint szprychy za pomoca wkretaka ptaskiego lub podobnego

(C) szprycha
(D) zatyczka szprychy

UWAGA

® Jezeli podktadka nie zostata zatozona, nie
bedzie mozliwe wyregulowanie naciggu
szprych, dlatego nalezy pamigta¢ o
zatozeniu podktadek.

narzedzia.

Prawa strona

® Dokreci¢ nakretke piasty do oporu.

Obrocic¢ zatyczke szprychy w prawo, aby ja wkreci¢ do otworu sruby w obreczy. W tym czasie (A) Klucz do zatyczek szprych
nalezy uzy¢ klucza do zatyczek szprych, aby zapobiec obracaniu sie szprychy.
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KONSERWACJA

> Wymiana szprychy

WH-RS700

e Metoda montazu jest odmienna w zaleznosci od typu uzywanej tasmy. W przypadku uzywania typu B tasma ze stali nierdzewnej nie jest wymagana.

Typ Dane techniczne Kolor tasmy
o A Tasma do opon bezdetkowych + tasma ze stali Czarny

P nierdzewnej
Typ B Tasma poliimidowa (YOAV98060) Bursztynowy

e Szprychy przedniego i tylnego kota WH-RS700 mozna wymieni¢ po obu stronach bez wyciggania osi piasty.

o W przypadku két pod opone bezdetkowa, przed wymiana szprych nalezy zdja¢ tasme do opon bezdetkowych lub tasme poliimidowa.
(instrukcje dotyczace zdejmowania lub zaktadania tamy do opon bezdetkowych znajduja sie w rozdziale , \WWymiana ta$my do opon bezdetkowych”).

Usuwanie tasmy ze stali nierdzewnej

Nie ma potrzeby usuwania tasmy ze stali nierdzewnej w miejscach, w ktoérych nie beda wymieniane szprychy.

(B)

(A)
<\

A ——>

~Z

Wepchna¢ znajdujace sie w zestawie
oryginalne narzedzie SHIMANO w rég
tasmy ze stali nierdzewnej zamocowane;j
do otworu obreczy w celu usuniecia tej
tasmy (patrz rysunek).

(A) Tasma ze stali nierdzewnej
(B) Oryginalne narzedzie SHIMANO

A\ PRZESTROGA

Przy wymianie szprych nie nalezy usuwac ani
mocowac tasmy ze stali nierdzewnej rekoma.
Wymagane jest uzycie oryginalnego narzedzia
SHIMANO dostarczanego wraz z zamienna
tasma ze stali nierdzewnej (czedcia
serwisowq). Krawedzie tasmy moga
pokaleczy¢ palce.

UWAGA

® Nalezy uwaza¢, aby nie zabrudzi¢
powierzchni przylegania.

® Tasmy ze stali nierdzewnej nie mozna uzy¢
ponownie.
Nalezy zamocowac nowa.

® Sprawdzi¢, czy tasma ze stali nierdzewnej
jest prawidtowo zamocowana.
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> Wymiana szprychy

Wymiana szprych przedniego kota
Przepchnad szprychy przez piaste, jak pokazano na rysunku, aby je zamontowac.

(A) Szprycha
(B) Nypel

G—(B)
It

‘g\\\\\\“""'};

7\

N
*lll\\\\\\\‘. - &
¢ e,

\
&
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KONSERWACJA

> Wymiana szprychy

Wymiana szprych tylnego kota

Prawa strona

Wsunac szprychy przez otwory w
kotnierzu piasty, jak pokazano na
rysunku.

(A) Szprycha

Zamocowac nyple i dokrecic¢ szprychy do
podanej wartosci naciggu.

(A) Nypel
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> Wymiana szprychy

Lewa strona

Usuna¢ naktadke za pomoca wkretaka
ptaskiego lub podobnego narzedzia.

(A) Naktadka

Wsunac¢ szpryche do rowka w kotnierzu
piasty, jak pokazano na rysunku.

(A) Szprycha

Zamocowac nyple i dokreci¢ szprychy do
podanej wartosci naciagu.

(A) Nypel

a Cigg dalszy na nastepnej stronie
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> Wymiana szprychy

Zatozy¢ naktadke.

Oczysci¢ otwor i powierzchnie obreczy
W miejscu przymocowania tasmy.

H (/‘-\) (I‘B) ((‘:)
h l

Usunac folie rozdzielajaca
(przezroczysta) z tasmy ze stali
nierdzewnej.

(A) Tasma ze stali nierdzewnej
(B) Folia rozdzielajaca (przezroczysta)
(C) Folia rozdzielajaca (niebieska)

a Cigg dalszy na nastepnej stronie
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KONSERWACJA

> Wymiana szprychy

(B)

~

Zakry¢ tasma ze stali nierdzewnej otwoér
obreczy w taki sposdb, aby powierzchnia,
z ktérej usunieto folie rozdzielajaca
(przezroczysta), znalazta sie na dole, jak
pokazano na rysunku.

Za pomoca znajdujacego sie w zestawie
oryginalnego narzedzia SHIMANO
pewnie zamocowac tasme ze stali
nierdzewnej do obreczy.

Usunac folie rozdzielajaca (niebieska).

(A) Tasma ze stali nierdzewnej
(B) Oryginalne narzedzie SHIMANO
(C) Folia rozdzielajaca (niebieska)

A\ PRZESTROGA

Przy wymianie szprych nie nalezy usuwac ani
mocowac tasmy ze stali nierdzewnej rekoma.
Wymagane jest uzycie oryginalnego narzedzia
SHIMANO dostarczanego wraz z zamienna
tasma ze stali nierdzewnej (czedcia
serwisowq). Krawedzie tasmy moga
pokaleczy¢ palce.

UWAGA

® Nalezy uwaza¢, aby nie zabrudzi¢
powierzchni przylegania.

® Tasmy ze stali nierdzewnej nie mozna uzy¢
ponownie.
Nalezy zamocowac¢ nowa.

® Sprawdzi¢, czy tasma ze stali nierdzewnej
jest prawidtowo zamocowana.

Dli)c WSKAZOWKI

Ta procedura jest wymagana tylko
w przypadku WH-RS700.
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> Wymiana szprychy

Wymiana tasmy do opon bezdetkowych

< Typ A: uzywanie tasmy do opon bezdetkowych (czarnej) w potaczeniu z tasma ze stali nierdzewnej >

Zetrzec doktadnie resztki uszczelniacza.

UWAGA

Tasmy do opon bezdetkowych nie mozna uzy¢

ponownie. Nalezy wymienic ja na nowa.

® Nalezy wybrac tasme odpowiednia do
szerokosci obreczy.

® Zalecamy stosowanie oryginalnej tasmy do
opon bezdetkowych SHIMANO, aby
zapobiec przebiciom i innym
uszkodzeniom.

=7

Tasma do opon
bezdetkowych

Zdjac tasme do opon bezdetkowych.

Wyczysci¢ obrecz w miejscu mocowania

tasmy.

A\ PRZESTROGA

Nalezy zabezpieczy¢ dionie. Odpowiednia
bedzie gruba szmatka lub inna tkanina.
Krawedzie tasmy moga pokaleczy¢ palce.

a Cigg dalszy na nastepnej stronie
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KONSERWACJA

> P " Wymiana szprychy

Zatozy¢ nowa tasme do opon
bezdetkowych.

Rozpoczac zaktadanie tasmy od miejsca
po przeciwlegtej stronie zaworu.

UWAGA

Przed zatozeniem tasmy do opon
bezdetkowych sprawdzi¢, czy tasma ze stali
nierdzewnej jest zamocowana do otworu
obreczy.

Tasma ze stali nierdzewnej

[]I?‘ WSKAZOWKI

® Aby uniknac uszkodzen tasmy, nalezy ja
zakfadac bez uzycia narzedzi (rekoma).
Podczas zaktadania tasme nalezy naciagnac
reka.

® Przymocowac tasme na srodku obreczy, a
nie przesunieta na bok, jak pokazano na

rysunku.

Natozy¢ na siebie korce tasmy na
dtugosci ok. 10 cm.

Zamocowac oba korce tasmy do obreczy.

(z) zaktadka (ok. 10 cm)

Wywierci¢ otwér o $rednicy @3 mm
w miejscu otworu na zawdr, a nastepnie
zamocowac zawor.

(z) Srednica ok. @3 mm
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> Wymiana szprychy

< Typ B: uzywanie wyltacznie tasmy poliimidowej (bursztynowej) >

Zetrze¢ doktadnie resztki uszczelniacza. UWAGA

Tasma poliimidowa nie moze by¢ ponownie
uzyta, dlatego po jej wymianie nalezy uzy¢
nowej.

® Uzy¢ tasmy poliimidowej dopasowanej do
szerokosci obreczy.

® Zalecamy stosowanie oryginalnej tasmy
poliimidowej SHIMANO, aby zapobiec
przebiciom i innym mozliwym
uszkodzeniom.

=

Ta$ma poliimidowa
(YOAV98060)

Zdjac tasme poliimidowa.

Wyczysci¢ obrecz w miejscu mocowania
tasmy.

a Cigg dalszy na nastepnej stronie
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> P " Wymiana szprychy

Zamocowac nowa tasme poliimidowa
(YOAV98060).

Rozpoczac zaktadanie tasmy od miejsca
po przeciwlegtej stronie zaworu.

[]li)‘ WSKAZOWKI

® Aby unikna¢ uszkodzen tasmy, nalezy ja
zakfadac bez uzycia narzedzi (rekoma).
Podczas zaktadania tasme nalezy naciagna¢
reka.

® Przymocowac tasme poliimidowa na $rodku
obreczy, a nie przesunieta na bok, jak
pokazano na rysunku.

SU

\\\

Natozy¢ na siebie korce tasmy na
dtugosci ok. 10 cm.

Zamocowac oba korice tasmy do obreczy.

(z) zaktadka (ok. 10 cm)

9]
/_,
=

Wywierci¢ otwér o $rednicy @3 mm
w miejscu otworu na zawdr, a nastepnie
zamocowac zawor.

(z) Srednica ok. @3 mm
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> Wymiana szprychy

WH-6800 / WH-RS500

Wymieniajac szprychy przedniego kota, nalezy najpierw wyciggnac os piasty.

e O3 piasty nalezy wyciagnac¢ zgodnie z procedura pokazana na rysunku. Demontaz od prawej strony nie jest mozliwy.

Wycigganie osi piasty

Zdjac¢ naktadke wodoszczelna.

(z) Demontaz

(A) Klucz imbusowy 5 mm

Moment dokrecania

@ 15-17 Nm

E Cigg dalszy na nastepnej stronie
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> Wymiana szprychy

(z2) Krawedz jest po zewnetrznej
stronie.

(A) Podktadka dystansowa mocujaca
stozek

(B) stozek
(C) Uszczelka

UWAGA

® Podczas zdejmowania i zaktadania
uszczelki nalezy postepowac bardzo
ostroznie, aby jej nie zagig¢. Podczas
ponownego montazu uszczelki nalezy
upewnic sie, czy jest dobrze zorientowana
i wlozyc ja tak daleko, jak to mozliwe.

® Dokreci¢ stozek na osi piasty, az nie bedzie
wyczuwalny luz. Podczas ustawiania
karbéw stozka i karbow podktadki
dystansowej mocujacej stozek nalezy
wyréwnac czes¢ [1] podktadki dystansowej
mocujacej stozek z czescig [2] osi piasty.

(A) 0s piasty
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> Wymiana szprychy

Wymiana szprych przedniego kota

Natozy¢ podktadke i zatyczke na
szpryche.

Po wiozeniu szprychy do otworu w

kotnierzu piasty dokreci¢ nakretke piasty.

Catkowicie dokreci¢ nakretke piasty na
gwint szprychy za pomocg wkretaka
ptaskiego lub podobnego narzedzia.

(A) Nakretka piasty
(B) Podkiadka

(C) szprycha

(D) zatyczka szprychy

UWAGA

e Jezeli podktadka nie zostata zatozona, nie
bedzie mozliwe wyregulowanie naciggu
szprych, dlatego nalezy pamietac o
zatozeniu podktadek.

® Dokreci¢ nakretke piasty do oporu.

Obroci¢ zatyczke szprychy w prawo, aby ja wkreci¢ do otworu $ruby w obreczy. W tym czasie
nalezy uzyc¢ klucza do zatyczek szprych, aby zapobiec obracaniu sie szprychy.

(A) Klucz do zatyczek szprych

N

Zatozy¢ nakfadke wodoszczelna.
Upewnic sig, ze zaczep naktadki pasuje
do otworu z boku kotnierza.

(A) zapadka
(B) otwor
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> Wymiana szprychy

Wymiana szprych tylnego kota
Szprychy tylnego kota mozna wymieni¢ bez wyciggania osi piasty.
Zamontowac szprychy, przeprowadzajac je przez piaste, jak pokazano na rysunku.

Natozy¢ podkiadke i zatyczke na szpryche. (A) Nakretka piasty
Po wiozeniu szprychy do otworu w kotnierzu piasty dokreci¢ nakretke piasty. Catkowicie (B) Podktadka
dokreci¢ nakretke piasty na gwint szprychy za pomoca wkretaka ptaskiego lub podobnego

(C) szprycha
(D) zatyczka szprychy

UWAGA

® Jezeli podktadka nie zostata zatozona, nie
bedzie mozliwe wyregulowanie naciggu
szprych, dlatego nalezy pamigetac o
zatozeniu podktadek.

narzedzia.

Prawa strona

® Dokreci¢ nakretke piasty do oporu.

Obrdcic¢ zatyczke szprychy w prawo, aby ja wkreci¢ do otworu sruby w obreczy. W tym czasie (A) Klucz do zatyczek szprych
nalezy uzyc¢ klucza do zatyczek szprych, aby zapobiec obracaniu sie szprychy.
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> Wymiana szprychy

Wymieniajac szprychy przedniego kota, nalezy najpierw wyciggnac o$ piasty.
* Aby uzyska¢ informacje dotyczace wyciagania osi piasty, patrz WH-6800.

Wymiana szprych przedniego kota

* W przypadku kot WH-RS81-C24-TL / WH-RS81-C35-TL patrz ,Wymiana szprych przedniego kota” w instrukcji WH-6800.

Wymiana szprych tylnego kota
* W przypadku kot WH-RS81-C24-CL patrz czes¢ < C24-CL > w rozdziale ,Wymiana szprych tylnego kota” w instrukcji WH-9000.

* W przypadku kot WH-RS81-C24-TL patrz ,Wymiana szprych tylnego kota” w instrukcji WH-6800.
Szprychy tylnego kota mozna wymieni¢ bez wyciagania osi piasty.

Srodki ostroznosci podczas wymiany szprych z prawej strony

Podczas wymiany szprych z prawej strony piasty tylnej nalezy przed demontazem delikatnie nacisna¢ przylegte szprychy.
Taka samg czynnos¢ nalezy wykonac podczas montazu szprychy.
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> Wymiana szprychy

Popchnac ostone piasty od wewnetrznej strony za pomoca ostro zakoriczonego narzedzia, aby zdjac ja z korpusu piasty.

(AN

< 35-CL / C50-CL >

Zamontowac szprychy, przeprowadzajac je przez piaste, jak pokazano na rysunku.

(A) Szprycha

Prawa strona

(B) Nypel

(B)
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> Wymiana szprychy
< WH-RS81-C35-TL >

Natozy¢ podktadke i zatyczke na szpryche.

Po wiozeniu szprychy do otworu w kotnierzu piasty dokreci¢ nakretke piasty. Catkowicie
dokreci¢ nakretke piasty na gwint szprychy za pomocg wkretaka ptaskiego lub podobnego

narzedzia.

Prawa strona

Lewa strona

(B)

(D)

(A) Nakretka piasty
(B) Podkiadka

(C) szprycha

(D) zatyczka szprychy

UWAGA

e Jezeli podktadka nie zostata zatozona, nie
bedzie mozliwe wyregulowanie naciggu
szprych, dlatego nalezy pamietac o
zatozeniu podktadek.

® Dokreci¢ nakretke piasty do oporu.

Obroci¢ zatyczke szprychy w prawo, aby ja wkreci¢ do otworu Sruby w obreczy. W tym czasie

nalezy uzy¢ klucza do zatyczek szprych, aby zapobiec obracaniu sie szprychy.

(A) Klucz do zatyczek szprych
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> Wymiana szprychy

WH-RS61 / WH-RS610

< Przéd >

Aby przeciagc i usunac szpryche, nalezy
uzyc szczypiec.

Delikatnie uderzy¢ obrecz, aby dopasowac nakretke obreczy do otworéw na szprychy. (A) Otwor na szpryche

|

(B) Nakretka obreczy
O\
(A) (B)
g T
= T

Wrtozy¢ szpryche do otworu i upewnic sie, ze jest wkrecona w nakretke obreczy. (A) Zzatyczka szprychy
Po sprawdzeniu wstepnie dokreci¢ zatyczke szprychy, dociskajac ja i jednocze$nie
kilkukrotnie obracajac w prawo.

h 4

E Cigg dalszy na nastepnej stronie

42



KONSERWACJA

> Wymiana szprychy

Przeprowadzi¢ szpryche przez piaste i zatozy¢ nakretke piasty. (A) Szprycha
(B) Nakretka piasty

< Przod >

 Po wiozeniu szprychy do otworu w kotnierzu piasty dokreci¢ nakretke piasty. Catkowicie
dokreci¢ nakretke piasty na gwincie szprychy za pomocg szczypiec lub podobnego narzedzia.

<Tyt>

e Po wiozeniu szprychy do otworu w kotnierzu piasty dokreci¢ nakretke piasty. Catkowicie
dokreci¢ nakretke piasty na gwint szprychy za pomoca wkretaka ptaskiego lub podobnego

narzedzia.
\

Dokreci¢ zatyczke szprychy za pomoca
dotaczonego klucza.

43



KONSERWACJA

> Wymiana szprychy

WH-RS31 / WH-RS21 / WH-RS11 / WH-RS300

< Przéd >
<Tyt> (A) Szprycha
Zamontowac szprychy, przeprowadzajac je przez piaste, jak pokazano na rysunku. (B) Nypel

Prawa strona

1 (B)
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») Wymiana szprychy

WH-RS010 / WH-RS100

1 (B)

/

(A) Szprycha
(B) Nypel

1 (B)

Vi

(A) Szprycha
(B) Nypel
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> Wymiana szprychy

I < Przéd >

Wymiana szprych tylnego kota

Szprychy tylnego kota mozna wymieni¢ bez wyciggania osi piasty.

Srodki ostroznosci podczas wymiany szprych z prawej strony
Podczas wymiany szprych z prawej strony piasty tylnej nalezy przed demontazem delikatnie nacisnac¢ przylegte szprychy.
Taka sama czynnos¢ nalezy wykona¢ podczas montazu szprychy.

IZ

>
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> Wymiana szprychy

Zamontowac szprychy, przeprowadzajac je przez piaste, jak pokazano na rysunku.

Prawa strona

(A) Szprycha
(B) Nypel

(B)
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> Wymiana korpusu wolnobiegu

B Wymiana korpusu wolnobiegu

WH-R9100-C24-CL / WH-9000

Piaste tylng mozna zdemontowac w sposéb pokazany na rysunku, jednak nie nalezy jej demontowac bardziej. Demontaz w wigkszym stopniu
uniemozliwi ponowny montaz.

< C24-TU / C35-CL / C35-TU / C50-CL / C50-TU / C75-TU >

< C24-CL / C24-TL >

48



KONSERWACJA

> Wymiana korpusu wolnobiegu

Po wyjeciu osi piasty nalezy wykreci¢ wkret mocujacy korpus wolnobiegu (wewnatrz korpusu (x) Demontaz
wolnobiegu) i wymieni¢ korpus wolnobiegu. v)

(Informacje dotyczace wyciggania osi piasty zawiera rozdziat , Wymiana szprychy”). Nie zdejmowat uszczelki.

(z) Smarowanie

% Smar Premium (Y04110000)

(A) Klucz imbusowy 14 mm

(B) Podktadka korpusu wolnobiegu
(C) Korpus wolnobiegu

(D) Wkret mocujacy korpus
wolnobiegu
Jednorazowego uzytku

Moment dokrecania

& 45-50 Nm

UWAGA

Podczas wymiany korpusu wolnobiegu nalezy
wymieni¢ réwniez wkret mocujacy. Nalezy
upewnic sie, ze smar zostat umieszczony na
gwincie wkreta mocujacego korpus
wolnobiegu. W przeciwnym przypadku moga
wystapic luzy lub zakleszczenie. Nie nalezy
demontowac¢ wolnobiegu ani nanosi¢ na
niego oleju lub smaru, gdyz moze to
spowodowac problemy z dziataniem.
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») Wymiana korpusu wolnobiegu

WH-RS700

Piaste tylng mozna zdemontowac w sposéb pokazany na rysunku, jednak nie nalezy jej demontowac bardziej. Demontaz w wigkszym stopniu
uniemozliwi jej zmontowanie.

Rysunek szczegotowy piasty przedniej
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> Wymiana korpusu wolnobiegu

Wycigganie osi piasty

EllEs

(z) Demontaz

(A) Klucz imbusowy 5 mm
(B) Klucz do piast 22 mm

Moment dokrecania

22mm l

18-20 Nm

(prawa strona)

H@

(z) Demontaz

(A) Klucz imbusowy 5 mm
(B) Klucz do piast 22 mm

(z) Krawedz jest po zewnetrznej
stronie.

(A) Uszczelka

UWAGA

Podczas zdejmowania i zakfadania uszczelki
nalezy bardzo uwaza¢, aby jej nie zgiac. Przy
ponownym zaktadaniu uszczelki nalezy sie
upewni¢, ze jest zwrécona w odpowiednia
strone i wiozy¢ ja jak najgtebiej.

a Cigg dalszy na nastepnej stronie 51
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> Wymiana korpusu wolnobiegu

(A) 0s piasty

Rysunek szczegétowy piasty tylnej
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> Wymiana korpusu wolnobiegu

Wycigganie osi piasty

Za pomoca klucza poluzowac¢ nakretke (A) Klucz imbusowy 5 mm
@ blokujaca w czeéci z podwojna blokada. (B) Klucz do piast 17 mm

(z) Demontaz
Moment dokrecania

17-22 Nm
17mm|
Zdemontowac, jak pokazano na rysunku. (A) Nakretka blokujaca

(B) stozek
(C) Pierscien uszczelniajacy

Wyciagnac o$ piasty z korpusu (A) 05 piasty
wolnobiegu.

53



KONSERWACJA

> Wymiana korpusu wolnobiegu

Wymiana korpusu wolnobiegu

Wymieni¢ korpus wolnobiegu w sposéb (A) Podktadka korpusu wolnobiegu
Eokazany na rysunku. * (B) Korpus wolnobiegu
0 wymontowaniu osi piasty wiozy¢
narzedzie TL-FH15 do zespotu (C) TLFHIS
wolnobiegu i zamocowac je tak, aby sie
nie obracato. Nastepnie obroéci¢ koto. Moment dokrecania
(y) Demontaz Tﬁs 150 Nm
(z) Montaz

UWAGA

® Nie nalezy podejmowa¢ prob demontazu
korpusu wolnobiegu, poniewaz moze to
spowodowac usterke.

® Ostona przeciwkurzowa jest prawidtowo
umieszczona, gdy jest ukryta w korpusie
wolnobiegu, jak pokazano na rysunku [1].
Jesli ostona przeciwkurzowa jest w
potozeniu przedstawionym na rysunku [2],
nalezy powtdrzy¢ cata procedure montazu.

Ostona
(1l przeciwkurzowa (2]

-

T |

Korpus Wolnobiegu@®

54



KONSERWACJA

> Wymiana korpusu wolnobiegu

WH-6800 / WH-RS500 / WH-RS81

Piaste tylng mozna zdemontowac w sposéb pokazany na rysunku, jednak nie nalezy jej demontowac bardziej. Demontaz w wigkszym stopniu
uniemozliwi ponowny montaz.

Rysunek szczegotowy piasty tylnej

< WH-6800 / WH-RS500 >

* W przypadku WH-RS81 korpus piasty ma inny ksztatt, ale mozna sie postugiwa¢ tym samym rysunkiem szczegétowym.
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Wycigganie osi piasty

> Wymiana korpusu wolnobiegu
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> Wymiana korpusu wolnobiegu

(2) Nalezy zwréci¢ uwage na
prawidtowy kierunek.

(A) Zapadka
(B) Podktadka sprezysta

(C) Podktadka dystansowa mocujaca
stozek

(D) stozek

UWAGA

Dokreci¢ stozek na osi piasty, az nie bedzie

(A)

(B) wyczuwalny luz. Podczas ustawiania karbow
stozka i karbéw podktadki dystansowej
(2) mocujacej stozek nalezy wyréwnac czes¢ [1]

podkfadki dystansowej mocujacej stozek z
czescia [2] osi piasty.

A A

(A) 05 piasty
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> Wymiana korpusu wolnobiegu

Wymiana korpusu wolnobiegu

Po wyjeciu osi piasty nalezy wykreci¢ wkret mocujacy korpus wolnobiegu (wewnatrz korpusu (x) Demontaz
wolnobiegu) i wymieni¢ korpus wolnobiegu. v)

(Informacje dotyczace wyciagania osi piasty zawiera rozdziat , Wymiana szprychy”). Nie zdejmowac uszczelki.

(z) Smarowanie

& Smar Premium (Y04110000)

(A) Klucz imbusowy 14 mm
(B) Podktadka korpusu wolnobiegu

(C) Korpus wolnobiegu

(D) Wkret mocujacy korpus
wolnobiegu
Jednorazowego uzytku

Moment dokrecania

$ 45-50 Nm

UWAGA

Podczas wymiany korpusu wolnobiegu nalezy
wymieni¢ réwniez wkret mocujacy. Nalezy
upewnic sie, ze smar zostat umieszczony na
gwincie wkreta mocujacego korpus
wolnobiegu. W przeciwnym przypadku moga
wystapic luzy lub zakleszczenie. Nie nalezy
demontowac wolnobiegu ani nanosi¢ na
niego oleju lub smaru, gdyz moze to
spowodowac problemy z dziataniem.
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») Wymiana korpusu wolnobiegu

WH-RS610 / WH-RS330

Piaste tylng mozna zdemontowac w sposéb pokazany na rysunku, jednak nie nalezy jej demontowac bardziej. Demontaz w wigkszym stopniu
uniemozliwi ponowny montaz.

Rysunek szczegotowy piasty przedniej
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> Wymiana korpusu wolnobiegu

Wycigganie osi piasty

8

(lewa strona)

(z) Demontaz

(A) Klucz imbusowy 5 mm
(B) Klucz do piast 15 mm

Moment dokrecania

15mm|

10-15 Nm

(z) Demontaz

(A) Klucz imbusowy 5 mm
(B) Klucz do piast 15 mm

n
z)lEa NN 1
AR
—
&
Y

(z) Krawedz jest po zewnetrznej
stronie.

(A) Uszczelka

UWAGA

Podczas zdejmowania i zaktadania uszczelki
nalezy postepowac bardzo ostroznie, aby jej
nie zagia¢. Podczas ponownego montazu
uszczelki nalezy upewnic sie, czy jest dobrze
zorientowana i wtozyc¢ ja tak daleko, jak to
mozliwe.

a Cigg dalszy na nastepnej stronie
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> Wymiana korpusu wolnobiegu

(A) 0s piasty

N

f «,‘
((((/(

Ny

i

Rysunek szczegétowy piasty tylnej

Wycigganie osi piasty

=)|Ea

(z) Demontaz

(A) Klucz imbusowy 5 mm
(B) Klucz do piast 15 mm

Moment dokrecania

e

10-15 Nm

a Cigg dalszy na nastepnej stronie
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> Wymiana korpusu wolnobiegu

|15mm|

(%)

(z) Demontaz

(A) Klucz do piast 15 mm
(B) Klucz imbusowy 5 mm

(z2) Krawedz jest po zewnetrznej
stronie.

(A) Uszczelka

UWAGA

Podczas zdejmowania i zaktadania uszczelki
nalezy postepowac bardzo ostroznie, aby jej
nie zagia¢. Podczas ponownego montazu
uszczelki nalezy upewnic sig, czy jest dobrze
zorientowana i wtozyc¢ ja tak daleko, jak to
mozliwe.

(A) 05 piasty
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> Wymiana korpusu wolnobiegu

Wymiana korpusu wolnobiegu

Po wyjeciu osi piasty nalezy wykreci¢ wkret mocujacy korpus wolnobiegu (wewnatrz korpusu (y) Demontaz

wolnobiegu) i wymieni¢ korpus wolnobiegu.
9u) i wy P g (z) Montaz

(A) Podktadka korpusu wolnobiegu
(B) Korpus wolnobiegu

(C) Wkret mocujacy korpus
(@) wolnobiegu

(D) Klucz imbusowy 10 mm

m m Moment dokrecania

N0 (@) sssomm
(2)
(D) Nie nalezy podejmowac prob demontazu
korpusu wolnobiegu, poniewaz moze to

spowodowac usterke.
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> Wymiana korpusu wolnobiegu

WH-RS010 / WH-RS61 / WH-RS31 / WH-RS21 / WH-RS11 / WH-RS300 / WH-RS100

Wycigganie osi piasty

EalEa

(z) Demontaz

(A) Klucz do piast 15 mm
(B) Klucz do piast 17 mm

WH-RS010/WH-RS61

Moment dokrecania

Ea

WH-RS31/WH-RS21/WH-RS11/WH-RS300/
WH-RS100

Moment dokrecania

15mm|
17mm|

10-15 Nm

8-13 Nm

’w».
7

(A) Nakretka blokujaca
(B) Podktadka dystansowa osi
(C) stozek

(A) 0 piasty
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> Wymiana korpusu wolnobiegu

Wymiana korpusu wolnobiegu

Po wyjeciu osi piasty nalezy wykreci¢ wkret mocujacy korpus wolnobiegu (wewnatrz korpusu (y) Demontaz

wolnobiegu) i wymieni¢ korpus wolnobiegu.
9u) i wy P g (z) Montaz

(A) Podktadka korpusu wolnobiegu
(B) Korpus wolnobiegu

(C) Wkret mocujacy korpus
(@) wolnobiegu

(D) Klucz imbusowy 10 mm

m m Moment dokrecania

N0 (@) sssomm
(2)
(D) Nie nalezy podejmowac prob demontazu
korpusu wolnobiegu, poniewaz moze to

spowodowac usterke.
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P zakladanie i zdejmowanie opon bezdetkowych

B Zaktadanie i zdejmowanie opon bezdetkowych

ABY ZAPEWNIC BEZPIECZENSTWO

A\ OSTRZEZENIE

® Opony nalezy zaktadac i zdejmowac recznie.
W razie trudno$ci mozna uzy¢ tyzki z tworzywa sztucznego do kot pod opone bezdetkowa. W takich przypadkach nalezy sprawdzi¢, czy na
powierzchni obreczy nie ma wgie¢, zarysowan lub peknie¢, poniewaz moga one spowodowac uszkodzenie uszczelnienia powietrznego miedzy opong
a obrecza i uchodzenie powietrza z opony. W przypadku obreczy z wtokna weglowego nalezy sprawdzi¢, czy nie wystepuja pekniecia, rozwarstwienie
widkien weglowych itp. Na korcu sprawdzi¢, czy z opony nie uchodzi powietrze.

A\ PRZESTROGA

e Nie stosowac tasmy obreczy w przypadku uzywania detki. Moze wystgpi¢ problem z usunieciem tasmy i zatozeniem opony, a takze moze dojs¢ do
uszkodzenia opony lub detki albo nagtego przebicia i spadniecia opony, co moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen.

e Nie dokrecac pierscienia nakretki zaworu zbyt mocno, w przeciwnym wypadku uszczelka zaworu moze sie odksztatcic i stac sie nieszczelna.

UWAGA

o Jesli zatozenie opon jest utrudnione, mozna uzy¢ wody lub wody z mydtem, aby utatwi¢ ich zatozenie.

e Gwarancja nie obejmuje naturalnego zuzycia ani pogorszenia dziatania wynikajacych z normalnego uzytkowania i starzenia sie.

SPOSOB UZYTKOWANIA

Montaz zaworéw do opon (A) Pierscien nakretki zaworu
bezdetkowych

Zamontowac zawor w sposéb pokazany
na rysunku.

Podczas dokrecania pierécienia nakretki
zaworu sprawdzi¢, czy zawor nie obraca
sie wraz z nakretka.

a Ciag dalszy na nastepnej stronie
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P zakladanie i zdejmowanie opon bezdetkowych

(A)

@ (B)
(@

Zaktadanie opon

Zatozy¢ stopke po jednej stronie opony
w sposéb pokazany na rysunku.
Sprawdzi¢, czy na stopce opony, obreczy
i zaworze nie ma zanieczyszczen.

Zatozy¢ stopke po drugiej stronie opony,
zaczynajac od miejsca po przeciwlegtej
stronie zaworu.

Zaktadanie stopki od strony zaworu
bedzie trudniejsze. W takich
przypadkach nalezy unies¢ stopke reka,
zaczynajac od przeciwnej strony opony,
i kierowac sie w strone zaworu.

(A) Opona
(B) stopka
(C) obrecz
(D) zawor

® Przed uzyciem nalezy napompowac opony
do cisnienia wskazanego na oponie lub
obreczy. Jesli na oponach lub na obreczy
oznaczono ci$nienie maksymalne, nie
nalezy przekraczac nizszej wartosci.

WH-RS700-TL

Cisnienie maksymalne

8 bar / 116 psi / 800 kpa

® \Wyzsze cisnienie moze by¢ przyczyna
nagtego przebicia opony i (lub) nagtego
ujscia powietrza z opony, co moze
spowodowac powazne obrazenia.

Na koricu chwyci¢ opone obiema rekami
w sposob pokazany na rysunku i wiozy¢
opone do obreczy.

A

Napompowac opone, aby osadzi¢ stopki opon
w obreczy, jak pokazano na rysunku.
Nastepnie spusci¢ powietrze i sprawdzi¢, czy
stopka jest osadzona w obreczy.

Nastepnie ponownie napompowac opone do
standardowej wartosci ci$nienia powietrza.
Jesli stopka nie jest osadzona w obreczy, moze
odchodzi¢ od niej po spuszczeniu powietrza.
(Maks. cisnienie w oponie 800 kpa/116 psi)

a Cigg dalszy na nastepnej stronie
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P zakladanie i zdejmowanie opon bezdetkowych

Zdejmowanie opon

Aby zdja¢ opone, nalezy spuscic z niej
powietrze, a nastepnie wypchnac stopke
z jednej strony opony do zagtebienia
obreczy, jak pokazano na rysunku.

UWAGA

Zwréci¢ uwage, aby wypychac stopke tylko po
jednej stronie opony. Wypchniecie stopek po
obu stronach utrudni zdjecie opon. Jesli
wepchnie sie stopki po obu stronach,
napompowac opong jeszcze raz, aby osadzi¢
stopki, a nastepnie zdja¢ opone, ponownie
rozpoczynajac procedure od poczatku.

Zdjac¢ stopke po jednej stronie opony,
zaczynajac od miejsca najblizej zaworu,
a nastepnie zdja¢ stopke po drugiej
stronie opony.

Uwagi w przypadku uzywania detek

Odkreci¢ pierscien blokujacy zawér i wyjac zawor.

m Zatozy¢ stopke po jednej stronie opony w sposob pokazany na rysunku.

e Zwilzy¢ zewnetrzne krawedzie obreczy oraz stopki opony i umiesci¢ lekko napompowana detke w oponie tak, aby mogta sie ptynnie

przesuwac.

e Upewnic sig, ze zawor detki moze by¢ stosowany z dang obrecza.

e Zatozyc¢ stopke po jednej stronie opony, zaczynajac od miejsca na obreczy po przeciwlegtej stronie zaworu. Uwaza¢, aby nie zakleszczy¢

przy tym detki. W razie potrzeby uzy¢ wody z mydtem.

* Pompowac detke, az opona wskoczy na miejsce.

 Aby uzyskac informacje dotyczace specyfikacji detek, ktérych mozna uzy¢, nalezy skontaktowac sie ze sprzedawca.
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> Uwagi dotyczace uzywania obreczy kot pod szytke

B Uwagi dotyczace uzywania obreczy kot pod szytke

Informacje ogélne dotyczace bezpieczeristwa

A\ OSTRZEZENIE

Szytki sa powszechnie stosowane w rowerach szosowych ze wzgledu na niska mase i zapewniang przez nie ptynno$¢ pokonywania zakretow. Jednakze
w poréwnaniu z oponami detkowymi wymagaja znacznie wiekszej uwagi zaréwno w trakcie obstugi, jak i konserwacji. Ponadto przed kazdym ich
uzyciem wymagany jest przeglad kot.

Przestrzeganie tych zalecen pozwoli osiagna¢ maksymalng wydajnos¢ danego produktu. Nieprzestrzeganie tych zalecerh moze doprowadzi¢ do
spadniecia opon z obreczy lub uszkodzenia samych opon, a w konsekwencji do powaznych obrazen rowerzysty.

Nalezy przeczyta¢ i doktadnie zapoznac sie z ponizszymi punktami dotyczacymi uzywania szytek. Ponadto w przypadku braku pewnosci co do posiadania
wystarczajacej wiedzy i doswiadczenia do montazu lub demontazu szytek albo przeprowadzania ich konserwacji nalezy skonsultowac sie

z autoryzowanym sprzedawca rowerdw lub wykwalifikowanym mechanikiem rowerowym.

Nie wolno uzywac roweru z szytkami zamontowanymi przez osobe, ktdra mogta nie posiada¢ odpowiedniej wiedzy i doswiadczenia do
przeprowadzenia tej czynnosci.

e Do zamocowania szytek na obreczach kot stosuje sie specjalny klej do szytek. Inny rodzaj kleju moze nie trzymac¢ opony na miejscu z wystarczajaca sita,
a takze moze spowodowac uszkodzenie materiatu obreczy.

e Do czyszczenia powierzchni obreczy wolno stosowac wytgcznie specjalny srodek czyszczacy do szytek. Kazdy inny rodzaj srodka czyszczacego moze
spowodowac uszkodzenie materiatu obreczy. W przypadku obreczy z wtékna weglowego nie nalezy silnie przeciera¢ powierzchni obreczy papierem
sciernym lub podobnym materiatem. Moze to doprowadzi¢ do oddzielenia warstwy wtdkna weglowego podczas wymiany opon.

o Niewtasciwe natozenie kleju na powierzchnie obreczy uniemozliwia poprawne zamocowanie opon, a w konsekwencji grozi ich zsunieciem.
Szczegolnie w przypadku uzywania obreczy po raz pierwszy nalezy doktadnie wyczysci¢ ich powierzchnie odpowiednim srodkiem czyszczacym,
usuwajac wszelkie $lady smaru oraz inne zanieczyszczenia. Nastepnie nalezy natozy¢ cienkg warstwe kleju na powierzchnie obreczy, tworzac warstwe
wiazacg miedzy powierzchnig obreczy a kotem. Po przeprowadzeniu tej czynnosci nalezy réwno rozprowadzi¢ wiekszg ilos¢ kleju na grubos¢
wyltacznie wystarczajaca do pokrycia nieréwnosci opony, a nastepnie zatozy¢ opone. Niewtasciwe zatozenie opon lub uzycie nieodpowiedniego kleju
albo srodka czyszczacego na obreczach wykonanych z wtékna weglowego uniemozliwi uzyskanie réwnej sity wiazacej miedzy obrecza a opona, jak
w przypadku opon aluminiowych, a w konsekwencji doprowadzi do zmniejszenia wytrzymatosci tych obreczy.

e W zaleznosci od zastosowanego kleju moga zaistnie¢ duze réznice miedzy takimi czynnikami, jak sita wigzania, czas potrzebny do uzyskania
wiasciwego wigzania, trwatos¢ warstwy wigzacej czy podatnosé na warunki zewnetrzne, np. temperature lub wilgotno$¢. Dlatego w trakcie
uzytkowania kot nalezy zwracac szczego6lnag uwage na site wigzania.

e Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ opony, wywierajac na nie nacisk i weryfikujac stopien ich przylegania do obreczy.

* Przy dtugim okresie uzytkowania sita wigzania moze ulec pogorszeniu, dlatego w statych odstepach czasu nalezy systematycznie naktada¢ nowa
warstwe kleju. W trakcie wymiany opon na obreczach z wtékna weglowego nalezy postuzyc sie Srodkiem do czyszczenia kleju do obreczy lub
podobnym specyfikiem do ostroznego zdjecia opon bez zdarcia warstwy wtdékna weglowego.

e Nienatozenie kleju na powierzchnie przylegania opony naktadanej na obrecz oznacza mniejszg site wigzacg pomiedzy opona a obrecza. W sytuacjach
wymagajacych wiekszej sity wigzania miedzy oponami a obreczami (np. na trasach zawodow lub wyscigdw z czestymi ostrymi zakretami i duzymi
przyspieszeniami jazdy), mozna jg zwiekszy¢, naktadajac grubsza warstwe kleju.

e Nagrzanie obreczy pod wptywem ciagtego uzywania hamulcéw w trakcie zjezdzania z duzych pochytosci moze spowodowac nagta utrate sity
wiazania. Jezeli podejrzewa sig, ze na pewnym etapie jazdy moze dojs¢ do takiej sytuacji, nalezy szczegding uwage zwréci¢ na rodzaj wybranego kleju
i czestotliwos¢ ponownego naktadania jego warstwy. Pomimo czynnosci zapobiegawczych moze nadal dojs¢ do utraty sity wigzania. W razie czestego
powtarzania sie tej sytuacji nalezy wymienic kota i zrezygnowac ze stosowania szytek.

* Przed rozpoczeciem jazdy nalezy réwniez sprawdzi¢ opony. Duze pekniecia na oponie moga spowodowac jej zerwanie w trakcie jazdy, dlatego nalezy
wczesniej wymieni¢ opone z peknieciami. Dodatkowo nalezy réwniez sprawdzi¢, czy nie doszto do zdarcia ostony szwéw pod wptywem dtugotrwatego
korzystania z opon.

¢ \W razie jakichkolwiek usterek lub problemdw z szytkami nalezy zakorczy¢ jazde i skonsultowac sie z autoryzowanym sprzedawcg rowerdw lub
wykwalifikowanym mechanikiem rowerowym.

o Wszelkie pytania dotyczace sposobu montazu, regulacji, konserwacji lub obstugi prosimy kierowa¢ do autoryzowanego sprzedawcy rowerdw.

UWAGA

e Jesli na pomalowana powierzchnie obreczy dostanie sie klej, nalezy go zetrze¢ szmatka zanim wyschnie. Nie nalezy stosowac rozpuszczalnikéw ani
srodkéw chemicznych, np. srodkow do usuwania kleju do obreczy, poniewaz moze dojs¢ do usuniecia farby.
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Uwaga: w przypadku wprowadzenia ulepszen dane techniczne moga ulec zmianie bez powiadomienia. (Polish)
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