SERVICE INSTRUCTION

For proper and sale performance, read and lollow these Instructions carefully
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Thread Key B c
dimensions washer

30.0mm (JIS) |27.0mm (JIS)

B.C.1" x 24T © 30.2mm 26.4mm
30.3mm i
M25 x P1.0 @ 28222 26.4mm

JIS: Japanese Industrial Standards

M Press-fit ring
The press-fit ring is set into the lower head cone as
shown in the illustration below. It functions to lessen
the press-on force required to fit the lower head cone
to the fork crown.

e Because there is a clearance of approximately
0.1mm (except at the press-fit ring), do not remove
and push-on the press-fit ring.

® The external diameter of the fork’s crown race seat
should be, the same as before, about 27.05mm
(for JIS)/26.45mm (for English).

® The press-on method is the same as before. If
press-on is difficult, chamfer part (A) approximately
0.2mm.

Fork
Press-fit ring (approx. 0.1mm)

Press-on pan
Lower head cone

B O-Ring and Dust Seal Positions

Be sure to properly align
O-Ring the dust seal.

—Dust seal

*Dimensions of the lower head cone dust seal are
the same.

® Please note: Specilications are subjecl o change for improvement wilhoul notice
(English)

EINBAUANLEITUNG

Lesen Sie bitte diese Anieitung vor der Montage sorgfaltig durch

Steuersatz
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k Sicherungs-
Gewinde Schaibe B C

30,0mm (JiS) [27,0mm (JIS)

B.C.1" X 24T @ 30,2mm
30 3mm 26,4mm
30,2mm

M25 x P1,0 © 30.3mm 26,4mm

JIS: Japanische Industrienorm

HPaBring
Der PaBring ist im unteren Konus eingesetzt, wie in
der Abbildung gezeigt, um die AnpreBkraft mit der der
untere konus gegen die Gabelkrone gedriick wird zu
reduzieren.

® Weil auBer am Pafring ein Spiel von ca. 0,1mm
vorhanden ist, darf der PaBring nicht entfernt und
eingepreBt werden.

® Der AuBendurchmesser am Gabelkronensitz bet-
ragt ca. 27,05mm fur JIS, bzw. 26,45mm fir
englischen standard.

e Das Einpressen ist gleich wie vorher. Bei
EinpreBschwierigkeiten kann der Teil (A) um ca.
0,2mm angefast werden.

Teil (A)

Gabel Spiel (ca. 0,1imm)

PaBring

EinpreBteil
Unterer Konus

R

B Lage des O-Rings und der Staubdichtung

Die Staubdichtung muB
richtig eingesetzt
werden.

—Staubdichtung

*Dje untere Staubdichtung hat die gleichen Abmes-
sungen.

e Anderungen vorbehalten (German)

INSTRUCTIONS DE SERVICE

Avant utilisation, lire soigneusement ces instructions el les respecter de fagon a
assurer une ulilisation correcte.
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Dimensions Rondelle B c
de filet de blocage

30.0mm (JIS) | 27,0mm (JI1S)

B.C.1" x 24d @ 30,2mm 26.4mm
30,3mm
M25 x P1.0 © gg§$$ 26,4mm

JIS: Slandard industriels japonais

B Anneau d’encastrement

L'anneau d’encastrement se trouve dans le cone de
direction inférieure comme indiqué dans I'illustration
ci-dessous. Il sert a diminuer la force d’encastrement
nécessaire pour adapter le céne de direction
inférieure a la fourche.

e Etant donné qu’il y a un espace d’environ 0,1mm
(sauf sur 'anneau d’encastrement), ne pas retirer
et encastrer 'anneau d’'encastrement.

e | e diameétre externe de la partie de roulement de
la couronne de la fourche doit étre d’environ
27,06mm (pour JIS)/26,45mm (pour standard
anglais), comme auparavant.

® | a méthode d’encastrement est la méme que celle
avant. Si I'encastrement est difficile, chanfreiner
la partie (A) d’environ 0,2mm.

i Partie (A)

 —

(. ——Espace

(environ: 0,1mm)

Fourche—\

Anneau d'encastrement 2
Partie encastrée

Cone de direction inférieure
RN -

H Positions du joint torique et du joint
pare-poussiére

Veiller a aligner
correctement le joint
pare-poussiére.

—Joint pare-
poussiere

%Les dimensions du joint pare-poussiére du cone de
direction inférieur sont les mémes.

e Les spécilications sont sujettes a modifications, pour amelioration des produils,
sans preavis (French)
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